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MACHO RECTO MÁQUINA MÉTRICA INOX MANGO REFORZADO
Reinforced Shank Stainless Metric Machine Straight Tap

Taraud Droit Machine Metrique Inox Queue Renforcée
Ref.3149
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MF6 0,75 80 15 4,5 3,40 3 81396 27,01

MF8 1,00 90 18 6 4,90 3 81397 27,28

M8 1,25 90 20 6 4,90 3 21840 25,31

MF10 1,00 90 20 7 5,50 3 81398 31,79

M10 1,50 100 22 7 5,50 3 21841 28,93

MF12 1,00 100 21 9 7,00 3 81399 39,70

MF12 1,50 100 21 9 7,00 3 81400 36,74

M12 1,75 110 24 9 7,00 3 21843 34,19

MF14 1,50 100 21 11 9,00 3 81401 46,27

M14 2,00 110 26 11 9,00 3 21844 44,57

MF16 1,50 100 21 12 9,00 3 81402 52,93

M16 2,00 110 27 12 9,00 3 21846 49,14

MF18 1,50 110 24 14 11,00 3 81403 66,38

M18 2,50 125 30 14 11,00 3 21847 76,56

MF20 1,50 125 24 16 12,00 3 81405 101,63

M20 2,50 140 32 16 12,00 3 21848 79,69

M22 2,50 140 34 18 14,50 3 16268 102,34

M24 3,00 160 36 18 14,50 4 16269 86,38

M27 3,00 160 36 20 16,00 4 81351 120,83

M30 3,50 180 40 22 18,00 4 81352 145,83

M33 3,50 180 42 25 20,00 4 81353 222,22

M36 4,00 200 50 28 22,00 4 81354 298,61
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MACHO RECTO MÁQUINA MÉTRICA INOX
Stainless Metric Machine Straight Tap

Taraud Droit Machine Metrique Inox
Ref.3249
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M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3

M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3

M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3

M6 1,00 80 17 6,00 4,90 3

M8 1,25 90 20 8,00 6,20 3

M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3
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